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POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 30 a LEDA 60

Toto je elektronicka verzia suhrnnej dokumentacie posudzovania a overovania nemennosti parametrov, ktora je
rovnocenna s tlaéenou verziou. Elektronicka verzia sa vydava vzdy, tlacena verzia iba na Ziadost majitela
dokumentu. Originalny stbor obsahujuci tento dokument je mozné stiahnut zo zabezpeceného servera (cloud)
FIRES, s.r.o., po ziskani odkazu (link) od majitela dokumentu. VSetky informéacie, ktoré su uvedené v tejto
stuhrnnej dokumentécii, si majetkom objednavatela a nesmu byt bez jeho pisomného suhlasu vyuzivané ani
Ziadnym spbsobom publikované. Obsah tohto siboru méze zmenit iba vydavatel: Certifikaény organ na vyrobky
FIRES, s.r.o. Batizovce. Objednavatel méze publikovat tito sihrnni dokumentéaciu po ¢astiach iba s pisomnym

sthlasom vydavatefla.
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The Experts on Fire Safety

Sprava o certifikacii
nemennosti parametrov podstatnych vliastnosti vyrobku

v zmysle ustanoveni zakona podfla zakona €.133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len Zakona)

¢.: C01/19/0023/2401/CC
VYROBOK: Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 30 a LEDA 60
VYROBCA: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Polsko
MIESTO VYROBY: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Pol'sko

1. PRESKUMANIE

Preskimanim vSetkych informacii a vysledkov vztahujucich sa k hodnoteniu systému riadenia vyroby
a posudeniu parametrov sa konStatuje, Ze sa systémom posudzovania parametrov | preukazalo, Ze
parametre podstatnych viastnosti vyrobku (Posudenie a overenie nemennosti parametrov) a systém riadenia
vyroby (Sprava o vysledku pociatoCnej inSpekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby) su v zhode
s parametrami podla uréenej STN EN 16034: 2015 a v sulade so Zakonom.

2. VYSLEDOK PRESKUMANIA

Touto spravou o certifikcii nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku sa potvrdzuje:

a) Zistenie o zavedeni systému riadenia vyroby vo vSetkych miestach vyroby, o vytvoreni
organizacnych, personalnych a technickych predpokladov na trvalé udrziavanie kvality vyroby je podrobne
zdokumentované v Sprave o vysledku pociato¢nej inSpekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby ¢.

C01/19/0023/2401/IC, vydanej vo FIRES, s.r.o., AO SK01 dfia 30. 10. 2019. Uplatiiovany systém riadenia
vyroby je v stlade so Zakonom a technickymi Specifikdciami.

b) Zhoda parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku podrobne uvedenych v Posudeni a overeni
nemennosti parametrov ¢. C01/19/0023/2401/SC, vydanom vo FIRES, s.r.o., AO SKO01 dra 30. 10. 2019
je potvrdend s tymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikaciami: STN EN 16034: 2015.

3. POUZITIE VYROBKU

Dvere sa pouZivaju vinteriéri na predelenie priestoru v3ade tam, kde je potrebna konStrukcia
s deklarovanou poziarnou odolnostou. Dvere sa zatvaraju po kazdom otvoreni pomocou zatvaracieho
zariadenia.

Klasifikacia poZiarnej odolnosti vyrobku, typ LEDA 30:
E 30-C0O / El, 30-CO / El, 30-CO / EW 30-CO

Klasifikacia poZiarnej odolnosti vyrobku, typ LEDA 60:
E 60-CO / El, 45-C0 / El, 60-CO / EW 60-CO*

* Dvere vybavené alternativnym presklenim a alternativnou mriezkou su klasifikované ako
E 45-C0 / El1 45-C0O / El; 45-CO / EW 45-CO0.
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4. PODMIENKY POUZITIA VYROBKU

Podmienky pouZzitia vyrobku su definované v Posudeni a overeni nemennosti parametrov ¢. C01/19/0023/
2401/SC, vydanom vo FIRES, s.r.o., AO SKO01 dra 30. 10. 2019.

Téato sprava je vypracovana na zéaklade dokumentov, uvedenych v €lanku 2 odsek a) a v ¢lanku 2 odsek
b). Uvedené dokumenty su jej neoddelitelnou sucastou.

(NG OROAH By
2 i R 2
Datum vypracovania:  30.10. 2019 & ;“\QA s,
5 AN\ %
Téato sprava obsahuje celkom 2 strany. ? / EE RE =
= \e Experts on Fire Safety 5"
S

Zodpovedny zamestnanec: PR (7 P
Ing. Henrieta Lapkova “7;,. Al o
vedaicaCov i e R S

Rozdelovnik vytlaékov:
Vytlacok €. 1: FIRES, s.r.o., AO SKO01, Akreditovany certifikacny organ na vyrobky, Osloboditelov 282,

059 35 Batizovce, Slovenské republika
Vytla¢ok €. 2: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Polsko

Projekt &.: PR-18-0557
Vytladok €.: 2

Reprodukovanie alebo pouzitie spravy o certifikacii nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku na Gcely
publikacie akéhokolvek druhu, inzercie alebo pod. je mozné iba v celosti, inak na zéklade predchadzajuceho pisomného
suhlasu vykonavatefa. Tato sprava nie je schvalenie vyrobku certifikacnym, alebo akreditaénym organom.
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The Experts on Fire Safety

Sprava o vysledku pocéiato€nej inSpekcie
miesta vyroby a systému riadenia vyroby

v zmysle ustanoveni zakona podfla zakona €.133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len Zakona)

¢: C01/19/0023/2401/1C
VYROBOK: Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 30 a LEDA 60
VYROBCA: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Polsko
MIESTO VYROBY: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Pol'sko

POCIATOCNU INSPEKCIU VYKONAL: Ing. Méaria Gaperova, veduci inSpektor, dia 30. 10. 2019

1. UPLATNOVANIE SYSTEMU RIADENIA VYROBY

Priebeh poéiato€énej inSpekcie:

Vyrobca ma v mieste vyroby zavedeny systém riadenia vyroby, ktory priebezne udrzZiava a ktory je raz
rocne kontrolovany spolo¢nostou CERTBUD Sp. z 0.0., VarSava, Polsko. Vyrobca predloZil spravu
z priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby ¢. W1353/2019-10-01 zo drna 03.10.2019. Dohlad
bol realizovany dna 01.10.2019. PocCas dohladu neboli zistené Ziadne zé&vazné nezhody. Trvalé
udrZiavanie kvality je zabezpecené.

Veduci inSpektor konStatuje, Ze sohladom na vzorkovaciu metddu auditora sa nedaju vylucit
neidentifikovatelné odchylky od pozZiadaviek na systém riadenia vyroby.

Nezhody a nedostatky systému riadenia vyroby zistené pri vykone podéiato€nej inSpekcie: Ziadne
s tymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikdciami: —

2. CELKOVE ZHODNOTENIE POCIATOCNEJ INSPEKCIE

Uplatiovany systém riadenia vyroby je v sulade s ustanoveniami Z&kona a technickou 3pecifikaciou
STN EN 16034: 2015. Jeho Uroven vytvara predpoklady zabezpecenia hodnét parametrov podstatnych
vlastnosti vyrobku, ktoré maju vplyv na zakladné poziadavky na stavby a si uvedené v Posudeni a
overeni nemennosti parametrov €. C01/19/0023/2401/SC vydanom FIRES, s.r.o., AO SKO1 dna
30. 10.2019.

3. LEHOTY NA ODSTRANENIE NEZHOD

Neboli stanovené.

4. ODPORUCANIA

Neboli formulované.
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Nasledujuci priebezny dohlad je naplanovany na oktéber 2020.

Batizovce, 30.10.2019

Vypracoval:
Ing. Maria Gasperova ” A C7+
inSpektor ,,is:é»‘i“'* ORGAN W,
&

1 &

Zé&stupca opravnenej autorizovanej osoby: gy S (g p
Ing. Henrieta Lapkova ‘

veduca COV

Pocet stran spravy: 2 (vratane priloh) Pocet priloh / stran: 0/ 0
Pocet vytlackov: 2 Vytlagok €.: 2
Projekt €. : PR-18-0557

Rozdelovnik vytlackov:
FIRES, s.r.o., AO SKO01, Osloboditelov 282, 059 35 Batizovce, Slovenska republika

vytlacok €. 1:
vytlacok €. 2: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieraddw, Polsko

Reprodukovanie alebo pouZitie spravy o pociato¢nej inSpekcii Ucely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie alebo pod. je
mozné iba v celosti, inak na zéklade predchadzajuceho pisomného sihlasu autorizovanej osoby. Tato sprava nie je

schvélenie systému riadenia vyroby certifikacnym alebo akredita¢nym organom.
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The Experts on Fire Safety

Posudenie a overenie nemennosti parametrov
uplatnenim systému posudzovania parametrov |

v zmysle ustanoveni zakona podfla zakona €.133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len Zakon)

VYROBOK:

SKUSANY VYROBOK:

VYROBCA:

MIESTO VYROBY:

¢.: C01/19/0023/2401/SC

Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 30 a LEDA 60

Otocné drevené dvere jednokridlové, typ HALSPAN TM ST IV T30

Otocné drevené dvere jednokridlové piné, typ HALSPAN TM ST IV T60

ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Polsko

1. POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV
Typ vyrobku je uréeny skuSkami typu na vzorkach vyrobkov vypoctu typu, tabulkovych hodndt alebo

ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieradow, Polsko

opisnej dokumentacie vyrobku, podla normy: STN EN 16034: 2015 nasledovne:
Technicka
skasobna | Klasifikagna |SDecliene B eny | Odkazna |\
Vlastnost’ 2 norma . , % . dokument .
metdda aoverovanie |Urovnou, triedou| - ~|hodnotenie
) : priloha €. 2
nemennosti alebo opisom
parametrov
Type LEDA 30:
E 30, El; 30,
Poziarna STN EN STN EN STN EN El, 30, EW 30 _
odolnost 1634-1: 2014/ 13501-2: 2016 16034: 2015 _ [1] vyhovuje
01: 2017 gl. 755 gl 4.1 Typ LEDA 60:
E 60, El; 45,
El, 60, EW 60
Tesnost proti STN EN STN EN STN EN
fieniku dvmu 1634-3: 2006/ 135v01-2: 2016 160v34: 2015 NPD - -
P Y AC: 2007 &l.7.5.6 &l 4.2
Schopnost STN EN STN EN STN EN
uvolnenia 160v34: 2015 160v34: 2015 160v34: 2015 NPD - -
¢l. 5.3 ¢l. 4.3 ¢l. 4.3
STNEN STN EN STN EN
Samouzatvaranie 16034: 2015 13501-2: 2016 16034: 2015 Cc [1] vyhovuje
Cl.A22/AA4 ¢l. 7.5.5.3.4 ¢l. 4.4
Trvanlivost STN EN: STN EN STN EN
uvolnenia 16934: 2015 16934: 2015 16934: 2015 NPD - -
¢l. 5.4.1 ¢l. 4.5.1 ¢l. 45.1
Trvanlivost
samouz_atvérania STN EN STN EN STN EN _ _
- z hladiska 1191: 2013 16034: 2015 16034: 2015 Trieda: 0 [1] vyhovuje
zhorSenia funkcie ’ ¢l. 4.5.2.1 ¢l. 4.5.2.1
(cyklicka skuska)
Trvanli ’
sarr?(r)]tlj“z/g?\}érania STNEN STNEN STNEN Trvanlivost .
- 16034: 2015 | 16034: 2015 16034: 2015 e 2] vyhovuje
-z hladiska &l 45.2.2 &l 45.2.2 &l 45.2.2 preukazana
starnutia (korézia) o o e
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Nepotvrdzuje sa zhoda parametrov vlastnosti: Ziadne, s tymito pravnymi predpismi a technickymi
Specifikaciami: (-).

V rdmci posudenia a overenia nemennosti parametrov sa jednotlivé skusky typu na vzorkach vyrobku
vykonali v skiobnych laboratériach: ITB®, Warszawa, Polska republika.

2. OPIS VYROBKU

2.1 VYROBOK LEDA 30

Rozmery
Celkové rozmery vyrobku (1290 x 2550) mm (Sirka x vy3Ska)
Rozmery kridla (1200 x 2500 x 51) mm (Sirka x vySka x hrubka)
Svetlé rozmery otvoru zarubne (892 x 2497) mm (Sirka x vyska)
Rozmer zaskleni AE275 mm
Zarubna

Drevena zarubna pre dodatocnd montdz je vyrobend z profilov z ihli¢natého dreva (borovica) (vyrobca:
Erkado Dystrybucja Sp. Z o.0. alebo Stolarstwo Tomasz Wrdébel) s objemovou hmotnostou 350 kg/mé.
Jednotlivé profily zarubne su zlepené pomocou lepidla, typ D3 (polyvinylacetat) (vyrobca: Jowatherm).
Prvky zarubne su spojené pod uhlom 45° pomocou ocelovych sponiek. PolodrdZka zarubne ma rozmery
(16 x 55) mm. V polodrazke je vyfrézované drazka (4 x 17) mm ur€ena pre dorazové tesnenie, typ EPDM
S6612 (vyrobca: INTERDEVENTER).

Dverné kridlo

Dverné kridlo je vyrobené bez rdmovej konStrukcie z obvodového plasta vyrobeného zo 7 mm dosiek z
ihlicnatého dreva, objemovej hmotnosti 350 kg/m3.

Jadro dverného kridla je vyrobené z DTD dosiek (vyrobca: Halspan Limited Muirhouses):
- vonkajsie jadro vyrobené z 6 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 780 kg/m3,
- vnuatorné jadro vyrobené z 32 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 530 kg/m?3,
- vonkajsie jadro vyrobené z 6 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 780 kg/m?.

Jadro dverného kridla je z obidvoch vonkajSich stran obloZzené HDF doskou 3 mm hrubou s objemovou
hmotnostou = 800 kg/m? (vyrobca: Kronospan). HDF dosky su k jadru prilepené lepidlom, typ D3 (vyrobca:
Synthos). Vonkajsi povrch HDF dosiek bol obloZzeny drevenou dubovou dyhou hrdbky 0,7 mm.

Napenovacie tesnenie

PozdiZ zvislych hran dverného kridla st umiestnene dva pasy napenovacieho tesnenia, typ Lorient
o rozmeroch (10 x 4) mm (vyrobca: Halspan) a pozdiZ hornej hrany dverného kridla je umiestneny jeden
pas naperiovacieho tesnenia, typ Fire Seal o rozmeroch (20 x 4) mm (vyrobca: Halspan).

Zasklenie

V dvernom kridle je umiestnené kruhové zasklenie, typ skla PYROBEL 17 mm (vyrobca: AGC) o rozmere
skla A& 253 mm. Sklo je votvore A& 257 mm zobidvoch strdn dverného kridla uchytené pomocou
dekora¢ného ocelového kruhového plechu, hrabky 1,5 mm (vyrobca: Jal-Met Radom), ktory tvori aj
zasklievacie liSty. VonkajSi priemer ocelového plechu je /£ 350 mm. Medzera medzi sklom a dvernym
kridlom je vyplnend sadrokarténovou doskou typ K hribky 2 mm (vyrobca: Halspan). Medzi sklom
a zasklievacimi liStami je umiestnena keramicka péska, typ PROMAGLAF (vyrobca: Promat). Dekorativny
kruhovy plech je kdvernému kridlu prichyteny 6smimi ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Vnutro
zasklievacich list je vyplnené pomocou mineralnej viny, typ PROMASEAL (vyrobca: Promat).

Alternativne:

V dvernom kridle je umiestnené kruhové zasklenie, typ skla PYROBEL 17 mm (vyrobca: AGC) o rozmere
skla ££316 mm. Sklo je v otvore /2320 mm uchytené pomocou 4 ocelovych L profilov (20 x 35 x 13 x 1,5)
mm. Zasklievacie liSty a kryt Skar tvori dreveny kruhovy rdm. Medzera medzi sklom a dvernym kridlom je
vyplnena sadrokartonovou doskou typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Medzi sklom a zasklievacimi
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liStami je umiestnend keramickd paska, typ PROMAGLAF (vyrobca: PROMAGLAF). Dreveny ram je
k dvernému kridlu uchyteny pomocou ocefovych klincov (4L,2 x 50) mm.
Ventilaéna mriezka

V dvernom kridle je osadena ventilacna mriezka o rozmeroch (500 x 200) mm (Sirka x vySka), typ GV G8
HD 5020 (vyrobca: Gavo). Ventilatha mriezka je uchytend k dvernému kridlu ocelovymi L profilmi
o rozmeroch (548 x 197 x 7) mm a ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Otvor ventilanej mriezky je
z obidvoch strdn chraneny ocefovym ramcéekom uchytenym kdvernému kridlu ocefovymi skrutkami
(5 x 40) mm. Medzera medzi vetracou mrieZkou a dvernym kridlom je vyplnena sadrokartbnovou doskou,
typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Vodorovnd pozicia mriezky je 235 mm od spodného okraja
dverného kridla po spodny okraj otvoru pre mriezku; v strede Sirky dverného kridla.

Alternativne:

V dvernom kridle je osadena ventilatna mriezka o rozmeroch (597 x 197) mm (Sirka x vyska), typ
LORIENT (vyrobca: LORIENT). Ventilacna mriezka je uchytend k dvernému kridlu ocelfovymi L profilmi
o rozmeroch (597 x 197 x 7) mm a ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Otvor ventilachej mriezky je
z obidvoch strdn chraneny ocefovym ramcéekom uchytenym kdvernému kridlu ocefovymi skrutkami
(5 x 40) mm. Medzera medzi vetracou mrieZkou a dvernym kridlom je vyplnena sadrokartbnovou doskou,
typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Vodorovna pozicia mriezky je 222 mm od spodného okraja
dverného kridla po spodny okraj otvoru pre mriezku; v strede Sirky dverného kridla.

Alternativne:
Dverné kridlo je mozné vyrdbat bez ventilaénej mriezky.

Zavesy

Dverné kridlo je vybavené 4 zavesmi, typ Otlav OT 495 (vyrobca: Halspan).

Umiestnenie zavesov (merané od spodného okraja dverného kridla po spodny okraj zavesu):
- spodny zaves: 225 mm;
- prvy stredny zaves: 902 mm;
- druhy stredny zaves: 1579 mm;

- horny zaves: 2256 mm.

Zamok

Dverné kridlo je vybavené zadlabovacim zamkom, typ 72 mm DORMA 180 (vyrobca: Dorma). Zamkova
vloZka je typ Yale Alpha (vyrobca: Assa Abloy).

Kovanie

Kovanie typ klucka — kfucka s elektronickou c¢itackou kariet, typ JC 1060 (vyrobca: BH-Wandex
Warszawa).

Capy proti vysadeniu

Dverné kridlo je vybavené tromi ¢apmi proti vysadeniu. Umiestnenie ¢apov je na zavesovej hrane vo
vzdialenostiach (merané od spodnej hrany dverného kridla po stred ¢apu):

- spodny ¢ap: 90 mm;
- stredny ¢ap: 623 mm;

- horny ¢ap: 1689 mm.

Samozatvaraé

Dverné kridlo je vybavené samozatvaracom, typ HALSPAN TM 30 Série TM 9000 (vyrobca: HALSPAN).
PodrobnejSie informacie o zostaveni vyrobku poskytuje vykresovd dokumentacia, ktora je sucastou
protokolu [1] uvedenom v prilohe &. 2 tohto dokumentu.
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Popis upevnenia vyrobku

Vyrobok je inStalovany v Standardnej flexibilnej konStrukcii vyrobenej z profilov C 75, U 75, UA 75
a sadrokarténovych dosiek hrabky 12,5 mm. Celkovéa hribka podpornej konstrukcie je 100 mm. Zarubfia je
k podpornej konsStrukcii (k UA profilom) pripevnena pomocou 8 ocelovych skrutiek do dreva (A4 x 50) mm
(4 skrutky na kazdej stojke zarubne). Medzera medzi UA profilom a zarubriou je vyplnena sadrokarténovou
doskou s hriubkou 12,5 mm.

2.2 VYROBOK LEDA 60

Rozmery
Celkové rozmery vyrobku (1000 x 2550) mm (Sirka x vyska)
Rozmery kridla (910 x 2500 x 61) mm (Sirka x vySka x hribka)
Svetlé rozmery otvoru zarubne (892 x 2497) mm (Sirka x vyska)
Rozmer zaskleni AE275 mm

Alternativne:

Dverné kridlo mézZe byt vyrdbané v rozmeroch (1200 x 2500) mm (Sirka x vyska).

Zarubna

Drevena zarubna pre dodatocnu montdz je vyrobend z profilov z ihli¢natého dreva (borovica) (vyrobca:
Erkado Dystrybucja Sp. Z o.0. alebo Stolarstwo Tomasz Wrdébel) s objemovou hmotnostou 350 kg/mé.
Jednotlivé profily zarubne su slepené pomocou lepidla, typ D3 (polyvinylacetat) (vyrobca: Jowatherm).
Prvky zarubne su spojené pod uhlom 45° pomocou ocelovych sponiek. PolodrdZka zarubne ma rozmery
(16 x 55) mm. V polodrazke je vyfrézované drazka (4 x 17) mm ur€ena pre dorazové tesnenie, typ EPDM
S6612 (vyrobca: INTERDEVENTER).

Dverné kridlo

Dverné kridlo je vyrobené bez rdmové konstrukcie z obvodového plasta vyrobeného zo 7 mm dosiek z
ihlicnatého dreva, objemovej hmotnosti 350 kg/m3.

Jadro dverného kridla je vyrobené z DTD doskiek (vyrobca: Halspan Limited Muirhouses):
- vonkajsie jadro vyrobené z 6 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 780 kg/m3,
- vnatorné jadro vyrobené z 42 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 530 kg/m?3,
- vonkajsie jadro vyrobené z 6 mm hrubej DTD dosky, objemovej hmotnosti = 780 kg/m3.

Jadro dverného kridla je z obidvoch vonkajSich stran obloZzené HDF doskou 3 mm hrubou s objemovou
hmotnostou = 800 kg/m? (vyrobca: Kronospan). HDF dosky su k jadru prilepené lepidlom, typ D3 (vyrobca:
Synthos). Vonkajsi povrch HDF dosiek je obloZzeny drevenou dubovou dyhou hrabky 0,7 mm.

Napenovacie tesnenie

Pozdiz zvislych hran dverného kridla ahornej hrany dverného kridla si umiestnené dva pasy
napenovacieho tesnenia, typ Lorient o rozmeroch (15 x 4) mm (vyrobca: Halspan).

Zasklenie

V dvernom kridle je umiestnené kruhové zasklenie, typ skla PYROBEL 25 mm (vyrobca: AGC) o rozmere
skla ££316 mm. Sklo je v otvore /2320 mm uchytené pomocou 4 ocelovych L profilov (20 x 35 x 13 x 1,5)
mm. Zasklievacie liSty a kryt Skar tvori dreveny kruhovy rdm. Medzera medzi sklom a dvernym kridlom je
vyplnena sadrokartonovou doskou typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Medzi sklom a zasklievacimi
lisStami je umiestnena keramicka péska, typ PROMAGLAF (vyrobca: Promat). Dreveny ram je k dvernému
kridlu uchyteny pomocou ocelovych klincov (4L,2 x 50) mm.

Alternativne:

V dvernom kridle je umiestnené kruhové zasklenie, typ skla PYROBEL 25 mm (vyrobca: AGC) o rozmere
skla A& 253 mm. Sklo je votvore A& 257 mm zobidvoch strdn dverného kridla uchytené pomocou
dekora¢ného ocelového kruhového plechu, hrabky 1,5 mm (vyrobca: Jal-Met Radom), ktory tvori aj
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zasklievacie liSty. VonkajSi priemer ocelového plechu je /£ 350 mm. Medzera medzi sklom a dvernym
kridlom je vyplnend sadrokarténovou doskou typ K hribky 2 mm (vyrobca: Halspan). Medzi sklom
a zasklievacimi liStami je umiestnena keramicka péska, typ PROMAGLAF (vyrobca: Promat). Dekorativny
kruhovy plech je kdvernému kridlu prichyteny 6smimi ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Vnutro
zasklievacich list je vyplnené pomocou mineralnej viny, typ PROMASEAL (vyrobca: Promat).

Ventilaéna mriezka

V dvernom kridle je osadena ventilatna mriezka o rozmeroch (597 x 197) mm (Sirka x vyska), typ
LORIENT (vyrobca: LORIENT). Ventilacna mriezka je uchytend k dvernému kridlu ocelfovymi L profilmi
o rozmeroch (548 x 197 x 7) mm a ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Otvor ventilachej mriezky je
z obidvoch strdn chraneny ocefovym ramcéekom uchytenym kdvernému kridlu ocefovymi skrutkami
(5 x 40) mm. Medzera medzi vetracou mrieZkou a dvernym kridlom je vyplnena sadrokartbnovou doskou,
typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Vodorovna pozicia mriezky je 222 mm od spodného okraja
dverného kridla po spodny okraj otvoru pre mriezku; v strede Sirky dverného kridla.

Alternativne:

V dvernom kridle je osadena ventilacna mriezka o rozmeroch (500 x 200) mm (Sirka x vySka), typ GV G8
HD 5020 (vyrobca: Gavo). Ventilatha mriezka je uchytend k dvernému kridlu ocelovymi L profilmi
o rozmeroch (597 x 197 x 7) mm a ocelovymi skrutkami (5 x 40) mm. Otvor ventilachej mriezky je
z obidvoch strdn chraneny ocefovym ramcéekom uchytenym k dvernému kridlu ocefovymi skrutkami
(5 x 40) mm. Medzera medzi vetracou mrieZkou a dvernym kridlom je vyplnena sadrokartbnovou doskou,
typ K hrdbky 2 mm (vyrobca: Halspan). Vodorovnd pozicia mriezky je 235 mm od spodného okraja
dverného kridla po spodny okraj otvoru pre mriezku; v strede Sirky dverného kridla.

Alternativne:
Dverné kridlo je mozné vyrdbat bez ventilaénej mriezky.

Zavesy
Dverné kridlo je vybavené 4 zavesmi, typ Otlav OT 495 (vyrobca: Halspan).
Umiestnenie zavesov (merané od spodného okraja dverného kridla po spodny okraj zavesu):
- spodny zaves: 225 mm;
- prvy stredny zaves: 1113 mm;
- druhy stredny zaves: 2002 mm;
- horny zaves: 2256 mm.

Zamok

Dverné kridlo je vybavené zadlabovacim zamkom, typ 72 mm ECO SCHULTE GBS 11 (vyrobca: ECO
SCHULTE). Zdmkova vloZka je typ Yale Alpha (vyrobca: Assa Abloy).

Kovanie

Kovanie typ klucka — kfucka s elektronickou ¢itackou kariet, typ JC 1060 (vyrobca: BH-Wandex
Warszawa).

Capy proti vysadeniu

Dverné kridlo je vybavené tromi ¢apmi proti vysadeniu. Umiestnenie ¢apov je na zavesovej hrane vo
vzdialenostiach (merané od spodnej hrany dverného kridla po stred ¢apu):

- spodny ¢ap: 90 mm;
- stredny ¢ap: 623 mm;

- horny ¢ap: 1689 mm.

Samozatvaraé
Dverné kridlo je vybavené samozatvaracom, typ HALSPAN TM 60 Série TM 9000 (vyrobca: HALSPAN).
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PodrobnejSie informacie o zostaveni vyrobku poskytuje vykresovd dokumentacia, ktora je sucastou
protokolu [2] uvedenom v prilohe €. 2 tohto dokumentu.
Popis upevnenia vyrobku

Vyrobok je inStalovany v Standardnej flexibilnej konStrukcii vyrobenej z profilov CW 75, UW 75, UA 75
a sadrokarténovych dosiek hrabky 12,5 mm. Celkovéa hribka podpornej konstrukcie je 100 mm. Zarubfia je
k podpornej konsStrukcii (k UA profilom) pripevnena pomocou 8 ocelovych skrutiek do dreva (A4 x 50) mm
(4 skrutky na kazdej stojke zarubne). Medzera medzi UA profilom a zarubriou je vyplnena sadrokarténovou
doskou s hrubkou 12,5 mm.

3. POUZITIE VYROBKU

Dvere sa pouZivaju vinteriéri na predelenie priestoru v3ade tam, kde je potrebna konStrukcia
s deklarovanou poziarnou odolnostou. Dvere sa zatvaraju po kazdom otvoreni pomocou zatvaracieho
zariadenia.

Klasifikacia poZiarnej odolnosti vyrobku Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 30:
E 30-C0O/ El, 30-C0O/ El, 30-CO / EW 30-CO

Klasifikacia poZiarnej odolnosti vyrobku Drevené dvere v drevenej zarubni, typ LEDA 60:
E 60-CO / El, 45-C0 / El, 60-CO / EW 60-CO*

* Dvere vybavené alternativnym presklenim a alternativnou mrieZkou su klasifikované ako E45-CO / Elx
45-C0 / El, 45-CO / EW 45-CO0.

4. PODMIENKY POUZITIA VYROBKU

Tieto podmienky pouZitia platia pre oba typy dvernej zostavy:

Materialy - Ak sa v nasledujucom texte neurci inak, materidly a konstrukcia dveri musi

a konstrukcie byt rovnaka ako pri skiske.

- Pocet kridel a spésob prevadzky sa nesmie menit.

- Hrubka dverného kridla sa nesmie zmensit.

- Hrubku dverného kridla a/alebo hustotu mozno zvacsit pod podmienkou, Ze
celkové zvac3Senie hmotnosti nepresiahne 25 %.

- Vyrobky na baze dreva (DTD, HDF,.) musia mat schodné zloZenie
(napriklad typ Zivice) ako pri skuske; hustota sa nesmie zmensit, ale méze

sa zvacsit.
- Pocet, velkost, poloha a orientacia spojov v drevenej konStrukcii sa nesmie
menit.
Zasklené konStrukcie | - Typ skla, spésob upevnenia a typ a po€et upevneni musi zostat rovnaké ako
pri skuske.

- Pocet zasklenych otvorov a rozmery zasklenia sa nesmu zvacsit.

- Zasklenie je moZné odobrat.

- Rozmery zasklenia mozno:
o zmensit tmerne so zmenSovanim velkosti dvert;
o0 zmensit maximalne o 25%.

- Vzdialenost medzi hranou zasklenia a obvodom dverného kridla sa nesmie
zmenSit oproti skuSanym.

- Iné umiestnenie v dverach sa mdZe pouZit len ak nezapri€ini vyluCenie
alebo inl polohu konStrukénych prvkov slvisiacich so zasklenim.

Dekorativne - Alternativne natery su povolené na dvernom kridle alebo zarubni.

povrchové Upravy

Stavebné kovanie - Pocet zavesov a Capov proti vysadeniu sa mdze zvacsit, ale nesmie sa
zmensit.

- Dverna zostava musi byt vybavend zatvaracim zariadenim podla ¢lanku 2
tohto dokumentu (bez areta¢nych prvkov).
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Dovolené zmeny - Redukcia velkosti je dovolena bez obmedzenia.

velkosti - Pri menSich velkostiach dveri vzajomny poloha prostriedkov na obmedzenie
pohybu (napriklad zavesov a strelky) musi zostat rovnakéd ako pri skuske,
alebo akékolvek zmena vzdialenosti medzi nimi bude obmedzena na
rovnaku percentualnu redukciu, ako je zmenSenie velkosti dverného kridla.

- ZvacsSenie velkosti nie je dovolené pre dvernd zostavu typ LEDA 30.

- ZvacSenie velkosti je dovolené pre dvernu zostavu typ LEDA 60 podla
¢lanku 2 tohto dokumentu.

Skary - Maximalne povolené primérne Skary:
LEDA 30 LEDA 60
Pozicia merania [mm] [mm]
Zavesova hrana 4,8 5,0
Zamkova hrana 5,8 5,0
Horna hrana 4,3 4,3
Prahova hrana 7,2 7,3

Podporna konstrukcia | - Vyrobok je moZzné zabudovat do flexibilnej konStrukcie vyrobenej
z minimélnych profilov CW 75, UW 75, UA 75 a sadrokarténovych dosiek
s minimalnou hrdbkou 12,5 mm. Celkova hrubka podpornej konStrukcie je
minimalne 100 mm. Sp6sob upevnenia musi byt zhodny s popisom v ¢lanku
2 tohto dokumentu.

- Vyrobok je mozné zabudovat do tuhej murovanej podpornej konStrukcie
s minimalnou hribkou 100 mm. Metdéda upevnenia musi byt vhodna pre
tuhl podpornu konstrukciu.

Upozornenie:

Tento dokument nie je schvalenim vyrobku certifikacnym alebo akreditanym organom.
Batizovce, 30.10.2019

Vypracoval: p)
Ing. Anna Rastocka N ORGAN by A L‘}L/Z/
posudzovatel vl e s O R TR

Zastupca opravnenej autorizovanej osoby:
Ing. Henrieta Lapkova
veduca COV

Zoznam priloh:

Priloha €. 1  Predpisy a podklady, pouZzité pri postudeni a overeni nemennosti parametrov (1x A4)

Priloha €. 2  Zoznam citovanych a savisiacich dokumentov pouZzitych pri posudeni a overeni nemennosti
parametrov (1x A4)

Rozdelovnik vytlaékov:

vytlacok ¢. 1: FIRES, s.r.o., AO SKO1, Akreditovany certifikatny organ na  vyrobky,
Osloboditefov 282, 059 35 Batizovce, Slovenska republika

vytlacok €. 2: ERKADO Sp. z.0.0, Osiedle POM 8, 23-275 Goscieraddw, Polsko

Projekt &.: PR-18-0557
Vytladok €.: 2

Posudenie a overenie nemennosti parametrov plati ak sa dodrziava technolégia vyroby, nenastala vymena technologického
zariadenia alebo nedoSlo k zmene pouzitych surovin a polotovarov. Pri zmene uvedenych podmienok treba poziadat’
o vykonanie nového posudenia a overenia nemennosti parametrov.

Pouzitie tohto dokumentu pre Ucely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie a pod. je mozné iba v celku, inak so sihlasom
autorizovanej osoby.
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Priloha €. 1

Predpisy a podklady, pouZité pri vykonani posddenia a overenia nemennosti parametrov

Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni

zakona ¢. 91/2016 Z. z.

VyhldSka MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

STN EN1191: 2013

STN EN13501-2: 2016

STN EN16034: 2015

STN EN1634-1 : 2014/01: 2017

STN EN 1634-3: 2006/AC:2007

Okné a dvere. Odolnost proti opakovanému otvaraniu a zatvaraniu.
SkuSobna metdda.

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov
stavieb. Cast 2: Klasifikacia vyuZivajuca Udaje zo skuSok poziarnej
odolnosti (okrem ventilaénych zariadeni).

Dvere, priemyselné, garaZzové brany, vrata a otvaravé okna. Norma na
vyrobky, funkéné vlastnosti. PoZiarna odolnost a/alebo tesnost proti
prieniku dymu.

SkuSanie poziarnej odolnosti a tesnosti proti prieniku dymu zostav dverti,
uzaverov a otvéracich okien a prvkov stavebného kovania. Cast 1:
Skusky poZiarnej odolnosti zostav dveri a uzaverov a otvaracich okien.

SkuSanie poZiarnej odolnosti a tesnosti proti prieniku zostav dveri a
uzaverov, otvéracich okien a prvkov stavebného kovania. Cast 3:
SkuSanie tesnosti proti dymu zostav dveri a uzaverov.
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Priloha €. 2

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouZitych pri posudeni a overeni nemennosti
parametrov

[1] Stanovisko k poZiarnej odolnosti s klasifikaciou &islo FIRES-JR-064-19-NURS,
vydal FIRES, s.r.0., Batizovce, Slovenska republika, dfia 23. 08. 2019

[2] Dokumenty, predloZzené vyrobcom ku stavebnym kovaniam, zodpovedajuce prislusnym ¢lankom
v norméch na vyrobky stavebného kovania, vymenovanych v Tabulke 2, normy STN EN 16034:
2015, uloZené v archive ako polozka PR-18-0557, AO SK 01 FIRES, s.r.o. Batizovce, 2019;
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